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 Фрезерование уступов • Mill 1-10™ 
 Насадные фрезы  

номер 
заказа номер по каталогу D1 D D6 L Ap1 max Z

max угол 
врезания кг

max частота
вращения

3745674 40A04RS90ED10D 40 16 37 40 9,9 4 2.0° 0,25 31600

3745675 40A06RS90ED10D 40 16 37 40 9,9 6 2.0° 0,24 31600

3745676 50A05RS90ED10D 50 22 44 40 9,9 5 1.5° 0,38 28300

3745677 50A08RS90ED10D 50 22 44 40 9,9 8 1.5° 0,36 28300

3745678 63A06RS90ED10D 63 22 44 40 9,9 6 1.0° 0,54 25200

3745679 63A09RS90ED10D 63 22 44 40 9,9 9 1.0° 0,53 25200

3745680 80A08RS90ED10D 80 27 60 50 9,9 8 .8° 1,26 22400

3745682 100B08RS90ED10D 100 32 80 50 9,9 8 .5° 1,88 20000

D1
винт 

пластины Нм
ключ 

Torx Plus

винт с 
потайной 
головкой

40 MS2205 1,0 DT7IP —
50 MS2205 1,0 DT7IP —
63 MS2205 1,0 DT7IP MS1234
80 MS2205 1,0 DT7IP MS2038
100 MS2205 1,0 DT7IP —

 ПРИМЕЧАНИЕ.  Для стандартных фрез допускается использование пластин с радиусом скругления вершины до 2 мм без модификации корпуса. 

 Комплектующие 

 Насадные фрезы   

 •  Превосходное врезание под углом. 

•  Высокое качество обработанной поверхности. 

•  Обработка уступов с углом 90°. 

•  Высокоскоростная обработка.  
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